HATALOGCR 2

ri

TEPELNA ZARIZENI

HORAKY OHRIVACI INJEKTOROVE STREDOTLAKE
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Jsou hotaky spalujici smés uhlovodikovych plynl se vzduchem. Vyznacuji se ostrym stabilnim plamenem,
tvarovou a vykonovou rozmanitosti, vysokou spolehlivosti a jednoduchou udrzbou.
Horaky se vyrabéji ve vykonové fadé 4, 10, 16, 25, 40, 63, 100, 160 a 250kW.
Horaky slouzi:
- pro ohfev nebo predehifev materiall, polotovarl, a soucasti pred jejich dalsim technologickym
zpracovanim
- pro ohfev nebo predehrev pripravk(l a nastroji pred jejich technologickym pouZitim
- pro suseni nebo predehiev kokil, licich forem a vyzdivek zafizeni (napt. licich panvi) pred jejich
technologickym pouzitim.

Zdkladni parametry injektorovych hordku:

Plynné palivo: zemni plyn
propan

propan-butan

svitiplyn

smésny plyn

daini plyn

Jmenovity tlak plynu: 50 aZ 400 kPa
Vzduch: atmosféricky
Jmenovity vykon: 4 a7 250 kw
Rozméry: pfimé
s kolenem

tvarové

Regulovatelnost hofakl: (pomér minimalniho a maximélniho vykonu) 1:3

Obr. 1 — Hofak ohfivaci Injektorovy pfimy — HOI

Obr. 3 - Hofak ohfivaci injektorovy pfimy
se stabilizacnimi hlavami — HOI - SH

Obr. 4 — Hotak ohfivaci injektorovy pfimy
se stabiliza¢nimi listami — HOI - SL

Obr. 5 — Hofak ohfivaci injektorovy tvarovy
se stabilizacnimi hlavami HOI - SH
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HORAK OHRIVACI INJEKTOROVY PRIiMY
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VYKON ROZMERY [ mm ]
[kwW] oD TR P PROV.I P PROV.II L,PROV.I L, PROV.II Ls Ly
4 725 DN 15 10,5 GY%, G% 22 17 125 50
10 7 30 DN 20 7 10,5 GY%, G 22 17 140 55
16 737 DN 25 7 10,5 GY%, G 22 17 165 65
25 748 DN 32 7 10,5 GY%, G 22 17 190 75
40 754 DN 40 10,5 GY%, G% 22 17 225 90
63 765 DN 50 10,5 G% 30 17 303 110
100 382 DN 65 10,5 G% 30 17 333 135
160 794 DN 80 7 10,5 G% 30 17 400 160
250 7 109 DN 100 10,5 G% 30 17 458 190

Pozndmka:
Délkou hordku se rozumi funkéni délka hordku L.

Hordky se vyrabéji v délkdach dle poZadavku zdkaznika od 100 mm do 2 000mm. Ceny vsech velikosti jsou jednotné stanoveny pro délku 500mm.

Hordk v provedeni l. se pripojuje pomoci hadicového ndsadce a v provedeni ll. pomoci zdvitového ndsadce.
Zplsob uchyceni hordku k technologickému zafizeni se resi individuelné.
Ceny dle individudlIni cenové nabidky.
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Poznamky:
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TEPELNA ZARIZENI FiK, s.r.o.
N&drazni 76 / 39
150 00 Praha 5 — Smichov

tel.: +420 376 321 480
fax: +420 376 319 089

e-mail: fik@tzfik.cz

www.tzfik.cz
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